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centrum obróbki blach 
Oferta dla producentów

∙ Renomowana Firma
∙ Duży magazyn
∙ Nowoczesny park maszynowy
∙ Realizacja indywidualnych zamówień
∙ Doświadczona kadra

Firma Balex Metal jest jednym z największych producentów materiałów budowlanych ze stali w Polsce. 
Oferujemy kompletne rozwiązania i systemy dla budownictwa mieszkaniowego, budownictwa dla firm  
i budownictwa rolniczego. Asortyment cieszy się uznaniem klientów w Polsce i zagranicą.  
Doradztwo i sprzedaż odbywa się poprzez własną sieć oddziałów regionalnych, współpracujących 
dystrybutorów oraz zespół profesjonalnych doradców.



Centrum Obróbki Blach Balex Metal specjalizuje się w wytwarzaniu elementów z blachy na zlecenie klienta. Sterowany 
automatycznie proces pozwala na dowolne rozcinanie, zaginanie, wykrawanie i perforowanie blachy. Materiał wsadowy 
zabezpieczamy folią. Realizujemy zlecenia z wysokiej jakości stali oraz z materiału powierzonego przez klienta. 

Przykładowe półprodukty wykonywane przez Centrum Obróbki Blach

· wentylacja i klimatyzacja: kanały i kształtki wentylacyjne, obudowy central klimatyzacyjnych
· motoryzacja: elementy zabudowy samochodowej, detale z blach
· AGD: obudowy, elementy 
· elektrotechnika: szafy i rozdzielnie elektryczne, sterownicze, gazowe, obudowy lamp, wentylatorów
· telekomunikacja: szafy, kanały kablowe, obudowy
· meble: szafki, elementy
· skrzynki na listy, gabloty
· obudowy i osłony do maszyn
· inne wg. indywidualnych projektów
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CENTRUM OBRÓBKI BLACH 

*Zdolności produkcyjne z innych materiałów ustalane są indywidualnie

Parametry pracy Centrum Obróbki Blach Charakterystyka

Materiał wsadowy* stal węglowa / 
stal węglowa 
powlekana

stal nierdzewna aluminium

Prostowanie / Foliowanie

Ilość sekcji prostujących 11

Możliwość aplikowania folii tak

Rozcinanie Wzdłużne / Poprzeczne

Rozcinanie wzdłużne 6 cięć / 7 taśm

Margines cięcia z krawędzi blachy min. 15 mm

Minimalna szerokość rozcinanej taśmy 250 mm

Maksymalna masa blachy w kręgu 11,5 t

Wykrawanie

Maksymalna ilość narzędzi wykrawających 14

Maksymalna ilość uderzeń na minutę 800

Maksymalna grubość perforacji 3,00 mm 1,50 mm 3,00 mm

Zaginanie

Maksymalna grubość giętych elementów 2,00 mm 1,50 mm 3,00 mm

Maksymalna długość giętych elementów 4000 mm

Maksymalna szerokość wsadowa blachy 1500 mm

Minimalna szerokość wsadowa taśmy 250 mm

Możliwość wykonywania ramek zamkniętych 
(drzwiczki szafek, kasetony, półki)

tak

Robot z modułem chwytaka

Maksymalny udźwig 200 kg

Maksymalny zakres pracy 5 X 7 m

Ilość osi 7


